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Opracowano nowq technologie rzadkowych dzianin lewoprawych wy-
twarzanych z pétproduktow przedzalniczych. Innowacyjnosé polega na zastg-
pieniu tradycyjnego surowca jakim zasilane sq maszyny dziewiarskie —
przedzy — surowcem dotqd nie stosowanym, a mianowicie niedoprzedem. Wy-
znaczono wspotzaleznosci miedzy parametrami technologicznymi a strukturq
nowej grupy dzianin. W oparciu o model geometryczny strefy dziania, w ktdrej
zachodzi rozciqg niedoprzedu, przeanalizowano wplyw parametréw nastaw-
czych strefy dziania na przebieg procesu technologicznego oraz wlasnosci
wytworzonych dzianin. Przeprowadzono analize poréwnawczq wlasnosci
strukturalnych i uzytkowych wariantéw dzianin nowych z ich tradycyjnymi
odpowiednikami.

1. WPROWADZENIE

Dzianiny rzadkowe naleza do powszechnie wykorzystywanych wyrobéw
wildkienniczych. Przedza dziewiarska, z ktérej produkowane s3 dzianiny posiada
m.in. mniejszy skr¢t w poréwnaniu z np. przedza tkacka, jednakze zapewniajacy
jej odpowiednia wytrzymatosé i zabezpieczajacy przed nadmierna zrywnoscia
w procesie dziamia. Mniejszy skret przedzy wplywa na poprawg cech
uzytkowych 1 cech fizyko-mechanicznych dzianin. Przy wysokim skrecie
przgdzy powstaje dzianina szorstka, o nieprzyjemnym chwycie. W przypadku
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dzianin lewoprawych, ktére byly przedmiotem badan, wystgpuje zjawisko
pochylenia osi kolumienek wzgledem linii rzadkow.

Dazac do poprawy waloréw uzytkowych i estetycznych dzianin, nalezaloby
jeszcze bardziej obnizy¢ skret surowca, zasilajacego maszyny dziewiarskie przy
jednoczesnym utrzymaniu jego wytrzymalosci na poziomie bezzrywowego
procesu dziana.

Dotychczas nie podj¢to tematyki badawczej zwiazane] z mozliwoscia
zastapienia prz¢dzy innym surowcem przg¢dzalniczym.

Koncepcja dalszego zmniejszania skr¢tu produktu prz¢dzalniczego celem
uzyskania lepszych wlasnosci uzytkowych wytwarzanych z niego wyrobow
doprowadzita do nowej, nie znanej dotad technologii pozwalajacej na
wytwarzanie dzianin ze strumienia widkien w postaci taSmy, nie posiadajacej
skretu lub niedoprzgdu posiadajacego bardzo niski skrgt, zasilajacych
bezposrednio maszyn¢ dziewiarska.

Masa liniowa tych pétproduktéw przedzalniczych jest wielokrotnie wigksza
od masy liniowej tradycyjnego surowca, w zwigzku z tym konieczne jest
pocienienie wrabianego strumienia widkien przed strefa dziania.

Ze wzgledu na mozliwosci zaadaptowania szydetkarki do nowej
technologii, a w szczegdlnosci miejsce zamocowania aparatu rozciggowego
oraz jego nap¢d, wykorzystano zasade¢ dziatania urzadzenia dwuparwatkowego.

Na zbudowanym urzadzeniu, wg koncepcji opisanej w zgloszeniu
patentowym nr P-350489 [1], uzyskano rozciag niedoprzedu, ktérym zasilana
byla szydetkarka ponczosznicza.

W urzadzeniu tym funkcjg, jaka spelniaja w aparatach rozciagowych
stosowanych w procesach przedzalniczych watki wydajace, przejely igly
dziewiarskie, wrabiajace w oczka dzianiny strumien wldkien. Pomigdzy
walkami podajacymi a haczykami igiel, pod ktére dostaje si¢ strumien widkien,
zachodzi rozciag. Uzyskany on zostal dzigki zréznicowaniu predkosci
obwodowych waltkéw podajacych niedoprzgd w stosunku do predkosci
wrabianych widkien w oczka dzianiny.

(YT

Zdjecie 1. Dzianina wytworzona z przedzy Zdjecie 2. Dzianina wytworzona z niedoprzgdu
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Dzianiny wytworzone ze strumienia wldkien charakteryzowaly si¢
korzystniejszymi cechami zewng¢trznymi od tradycyjnych — duza puszystoscia,
migkkos$cia, przyjemnym chwytem, nie wystgpowalo zjawisko pochylenia osi
kolumienek wzgledem linii rzadkéw.

Celem niniejszej pracy bylo potwierdzenie prawdziwosci postawionej tezy,
iz dzianiny wykonane z pétproduktéw prz¢dzalniczych charakteryzuja si¢ na
og6t korzystniejszymi wlasnosciami uzytkowymi w poréwnaniu do wlasnosci
dzianin wykonanych z tradycyjnego surowca, jakim jest prze¢dza.

2. ZALOZENIE TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNE
NOWE]J TECHNOLOGII

Do badan eksperymentalnych zbudowano dwa urzadzenia, umozliwiajace
rozciag podawanego strumienia widkien przed strefa dziania. Pierwsze
— o najprostsze] konstrukcji — zostalo dostosowane do jednotozyskowej
szydetkarki ponczoszniczej Ideal o malej $rednicy cylindra. Drugie -
zmodernizowane — do szydetkarki cylindrycznej Elastik [2].

W przypadku szydetkarki Ideal walek goérny aparatu rozciggowego
otrzymuje nap¢d za pomoca przekladni pasowej od silnika maszyny, dolny,
dociskany spr¢zyna, obraca si¢ na skutek tarcia o siebie powierzchni watkéw.

Zdjecie 3. Strefa dziania Zdjecie 4. Strefa dziania
jednotozyskowej szydetkarki Ideal jednolozyskowej szydetkarki Elastik

Walek gérny aparatu rozciagowego otrzymuje naped za pomoca przektadni
pasowej od silnika maszyny, dolny, dociskany sprezyna, obraca si¢ na skutek
tarcia o siebie powierzchni watkéw.



76 Katarzyna Sledziriska

W
/ //
Yy

5\<j7 g 1 — strumien wi6kien w postaci tasmy lub
A 7 niedoprzedu,
2 — lejek zgeszczajacy,

s
‘ ' ‘ I L | 3 — walki podajace tasme¢ lub niedoprzed,
~b 4 - lejek podajacy,
5 - igly dziewiarskie,
/i 6 — plaszczki,
2 7 — krawedz tozyska iglowego,
8 — wrabiany w dzianing rozciagnigty
strumien widkien

Rys. 1. Schemat strefy dziania szydelkarki Ideal

Rozciag strumienia wi6kien moze byé¢ regulowany predkoscia podawania
niedoprzedu i glebokoscia spychania igiet dziewiarskich. Predko$¢ podawania
zalezna jest od ustawionego przetozenia mig¢dzy walem gléwnym maszyny
a gérnym watkiem aparatu rozciggowego.

Korzystne wyniki uzyskane na szydelkarce Ideal doprowadzily do dalszego
etapu prac nad udoskonalaniem nowej technologii. Uwzgledniajac zaleznosci
dotyczace regulacji rozciagu podawanego strumienia wiékien modernizacja
objela urzadzenie rozciagajace oraz uklad napgdowy i sterujacy.

Do badan dostosowano okragla jednotozyskowa szydetkarke Elastik
o wigkszej Srednicy.

1 - korpus mocujacy,

2 - lejek wprowadzajacy niedoprzed,
3 — walek transportujacy niedoprzed,
4 — watek dociskowy,

5 - dzwignia jednoramienna,

6 — spre¢zyna dociskowa,

7 - lejek wydajacy strumien widkien,
8 — silnik krokowy

Rys. 2. Schemat aparatu rozciagowego przystosowanego do szydetkarki Elastik

Zmieniony zostal spos6b mocowania urzadzenia rozciagajacego strumien
widkien do korpusu maszyny aby umozliwi¢ regulacj¢ dtugosci strefy rozciagania,
ktéra zalezy od najdtuzszych widkien w podawanym strumieniu.
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Uktad napedu watkéw transportujacych niedoprzed zsynchronizowany
zostal z obrotami lozyska iglowego szydetkarki. Sktada si¢ z silnika krokowego
oraz sterownika wspétpracujacego z czujnikiem optycznym.
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Rys. 3. Sterowanie watkow aparatu rozciggowego

3. ANALIZA MODELOWA PROCESU DZIANIA

W oparciu o opracowany model geometryczny strefy dziania, w ktorej
zachodzi rozciag strumienia wilokien, przeanalizowano wplyw parametréw
nastawczych strefy dziania na przebieg procesu technologicznego oraz
wilasnosci wytworzonej dzianiny.

tu — podzialtka uiglenia,
p — grubos¢ ptaszczki,
a — kat spychania,

A ; dj — Srednica igly,
\ 1j, 1, — igly biorace jednocze$nie
\\\ : udzial w rozciaganiu
K N o 5 strumienia widkien,
| NN | [ k — odleglos¢ migdzy watkami
. v g wydajacymi a krawedzig tozyska,
| q ‘ | | | ! ap — kat podawania strumienia
* ; wiékien,
| IN \L 1 E a1, 02 — potowa kata opasania
l | | 1IERE strumienia widkien na igle,
] ' q i ' 1 — dlugo$¢ strefy dziania,
| | | | \ Zy,2; - f:hwilowa glebokos¢ spychania
J i i ) * BN . lg{y’ ., .
1 n L RN z — maksymalna gi¢bokos¢ spychania,
! - p — grubos$¢ plaszczki,

d — grubos¢ strumienia widkien

Rys. 4. Model geometryczny strefy rozciagania niedoprzedu
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Wielkos¢ chwilowego rozciagu strumienia widkien w strefie dziania zalezy
od liczby igiet, ktére jednoczesnie oddzialywuja na ten strumien. Liczba tych
igiel zmienia si¢ w zaleznosci od kata pochylenia ksztaltki spychajacej o,
wielkosci podziatki uiglenia t, oraz od gi¢bokosci spychania z.

Chwilowy rozciag R(T) niedoprzedu w funkcji (T) przemieszczenia sig
tozyska iglowego w granicach od O do 1ty moze by¢ okreslony stosunkiem
przyrostu dtugosci odcinka wrabianych widkien DS(T) w oczka dzianiny do
przyrostu dlugosci strumienia widkien (Dlw) podawanego przez watki podajace.

AS(T) )
Al

Przyrost AS(T) jest przyrostem dlugosci strumienia rozciaganych widkien
pod dzialaniem elementéw formujacych oczko w funkcji przemieszczenia
tozyska iglowego. Przyrost ten jest réwny réznicy pomie¢dzy sumaryczng
diugoscia odcinkéw, na jakie mozna podzieli¢ wrabiany odcinek strumienia
wldkien przez igly dziewiarskie w chwili przemieszczenia tozyska o odcinek T;
a dtugoscia tych odcinkéw w chwili przemieszczenia o odcinek T; ;.

R(T)=

-— sina, +d +dsina
AB(T):\/(k—p_”__)2 +[t,(n, _nk)+T]2 +p—p_+
2cosx,, 2cosa, )
+3 [n-(D-@, + p)+24/z,> +(0,51, —0,5p) —(0,5d, +d)’ ]
n=1
gdzie:
z+T~tga+£'l+d
n, = 2 (3)

n

t,tga

n, — liczba igiel, ktére jednoczesnie oddzialywuja na strumien widkien.

4. CHARAKTERYSTYKA MATERIALU BADAN

Jako surowiec wykorzystane zostaly przedze baweliane i niedoprzedy
bawelniane, rézniace si¢ masa liniowa oraz systemem przedzalniczym jakim
zostaly wykonane.

W przypadku wariantéw dzianin wykonanych na szydelkarce Ideal
parametrami zmiennymi byty:
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— zmienna wielkosci rozciagu niedoprzedu przy statej wartosci wrobienia,
— zmienne wrobienie przy ustalonym rozciagu.

Tabela 1

Charakterystyka wariantéw dzianin wykonanych na szydetkarce Ideal

Masa
Lp. | Wariant W/ T | Rodzaj surowca Rozciag Wrobienie [mm] liniowa
surowca
[tex]
1 750/30 przgdza - 750 30
2 750/390 niedoprzed 12,74 750 390
3 800/30 przedza - 800 30
4 800/320 niedoprzed 10,63 800 320
5 800/340 niedoprzed 11,37 800 340
6 800/360 niedoprzed 11,77 800 360
7 800/390 niedoprzed 13,08 800 390
8 850/30 przgdza - 850 30
9 850/390 niedoprzed 12,51 850 390

W — wielkos$¢ wrobienia w jeden rzadek oczek dzianiny [mm]
T — masa liniowa uzytego surowca (przgdzy lub niedoprzedu) [tex]

Uzyskano dzianiny o podobnej masie liniowej rozciagnig¢tego i wrobionego
w oczka dzianiny strumienia widkien w poréwnaniu do masy liniowej przgdzy
wykorzystanej do wytworzenia dzianin tradycyjnych (30 tex).

W przypadku wariantow dzianin wykonanych na szydetkarce Elastik
parametrami zmiennymi byty:

— zmienna dlugos¢ strefy rozciagu przy statej wartosci predkosci podawania
niedoprzedu,
— dwojenie niedoprzedu.

W wyzej oméwionych wariantach dzianin jako surowiec uzyty zostal
niedoprz¢d bawelniany wytworzony srednioprzednym systemem przedzenia.
W celu przeanalizowania wplywu nieréwnomiernosci grubosci zastosowanego
niedoprzedu wybrano dodatkowy surowiec wytworzony systemem cienko-
przednym, zapewniajacym mu wigksza réwnomierno$¢ masy liniowej.
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Tabela 2
Charakterystyka wariantéw dzianin wykonanych na szydelkarce Elastik
Dhugos¢
Lp. | Wariant Rodzaj System' Rozciag A T st'refy ‘ qukqwosc
surowca | przedzenia [mm] | [tex] | rozciagania silnika
[mm]
1 30tp p sp - 3195 | 30 - -
2 | 3033 n sp 10,7 3195 | 320 33 -
3 | 30tn36 n sp 10,7 3195 | 320 36 -
4 | 30tn38 n sp 10,7 3195 | 320 38 -
5 45tp p cp - 3306 | 45 - -
6 45tn n cp 7,11 3306 | 320 - -
7 | 1x340 n sp 11,94 2993 | 340 - 1
8 | 2x340 n sp 23,88 2993 | 680 - 0,5

p — przedza, n — niedoprzed, sp — srednioprz¢dny system, cp — cienkoprzedny system

5. PROGRAM BADAN ORAZ UZYSKANE REZULTATY

W pracy wyznaczono szereg parametrOw strukturalnych 1 uzytkowych
wykonanych wariantéw dzianin mi¢dzy innymi: Scistos¢ rzadkowa 1 kolumienkowa,
wymiary plaskie oczka, wspélczynnik ksztaltu oczka, dlugos$¢ przedzy w oczku,
wspoétczynnik wrobienia, wspdtczynniki zapetienia, grubos¢, mas¢ powierzchnio-
wa, przepuszczalno$¢ powietrza, wytrzymalos¢ przy rozcigganiu, Sprezystose,

parametry izolacyjnosci cieplnej, odpornos¢ na pilling.

Wyznaczone zostaly réwniez parametry opisujace nier0wnomierno$¢ masy
liniowej wrobionego strumienia widkien:
— masa strumienia widkien wrobionego w okreslong liczb¢ kolumienek

dzianiny,

— przepuszczalnos¢
o matej Srednicy.
Parametry wyznaczono po relaksacji suchej 1 po relaksacji mokre;.

powietrza

przez

kolowa powierzchni¢ dzianiny

5.1. Analiza wynikéw badan parametrow strukturalnych
i uzytkowych dzianin

Na podstawie obliczonych srednich wartosci parametréw dokonano analizy
poréwnawczej cech strukturalnych i uzytkowych dzianin wykonanych na
szydetkarce Ideal i Elastik z niedoprz¢du bawetnianego i z przedzy bawelniane;j.

Po przeprowadzonych analizach parametréw strukturalnych poréwny-
walnych wariantéw dzianin mozna stwierdzi¢, ze:
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dzianiny wykonane z niedoprz¢du charakteryzuja si¢ na ogét wigksza scisto-
$cig powierzchniowa,

wigksze zmiany wymiaréw oczek po relaksacji mokrej dotycza dzianin wy-
konanych z prze¢dzy,

grubos$¢ dzianin wykonanych nowa technologia dla obu rodzajéw niedo-
przedu jest na ogdt wigksza niz dzianin tradycyjnych.

[

14000

12000 +—

10000 -

8000

6000 -

4000

P, [liczba oczek/dm?]

2000 4 i

Yy,

0

750 750 800 800 800 800 800 850 850
30 390 30 320 340 360 390 30 390

Wykres 1. Scisto$é powierzchniowa Pp dzianin wykonanych
na szydetkarce Ideal po relaksacji mokrej

P, [liczba oczek/dm?]

30tp 30tn 30tn 30tn 45tp 45tn 1x340 2x340
33 36 38

Wykres 2. Scisto$é powierzchniowa Pp dzianin wykonanych
na szydetkarce Elastik po relaksacji mokrej
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Wykres 3. Grubo$¢ dzianin G wykonanych na szydetkarce Ideal
po relaksacji mokrej

il

\ 30tp 30tn 33 30tn 36 30tn 38 45tp  45tn  1x340 2x340

—J

Wykres 4. Grubos¢ dzianin G wykonanych na szydetkarce Elastik
po relaksacji mokre;j

Niektére z pomiar6w wlasnosci uzytkowych wykonane zostaty dla wybranych

dzianin, charakteryzujacych si¢ najbardziej réwnomierng i jednorodng struktura
powierzchni. Na podstawie oceny organoleptycznej do tej grupy wytypowano
warianty 30tp i 30tn 33 oraz 45tp i 45tn.

Na podstawie przeprowadzonych badan parametréw uzytkowych mozna

stwierdzié iz;

Nowy rodzaj dzianin charakteryzuje si¢ na ogét wieksza wytrzymato$cia
przy rozciaganiu wzdluz rzadkéw i kolumienek oczek w poréwnaniu
z wytrzymaloscia dzianin wykonanych z przedzy.

Na og6t wydluzenia wzgl¢dne rzadkéw dzianin nowych przyjmuja wartosci
mniejsze, a wydtuzenia wzgl¢dne kolumienek warto$ci wigksze niz w przy-
padku dzianin tradycyjnych.
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Sredni stopien sprezystosci zaréwno w kierunku rzadkéw jak i kolumienek
oczek jest wyzszy dla dzianin wykonanych z niedoprz¢du.

W przypadku dzianin wytworzonych z surowca czesankowego na szydetkar-
ce Elastik przepuszczalnos¢ powietrza przyjmuje wyzszgq warto$¢ od prze-
puszczalnosci powietrza dzianin tradycyjnych.

Dzianiny tradycyjne wykazuja wyzsza przewodnos¢ cieplna.

Stopien odpornosci na pilling dzianin wykonanych z niedoprzedu w poréw-
naniu ze stopniem odpornosci dzianin tradycyjnych jest wyzszy.

e ]

35 - - |
30 1 - |

Fmax/P: [dN/1rz]

I 1

750 750 800 800 800 800 800 850 850
30 390 30 320 340 360 390 30 390

Wykres 5. Wytrzymalos¢ rzadkéw dzianin wykonanych na szydelkarce Ideal

40
35 1
30 A

25 1

20
15

Fmax/Px [dN/1k]

(3]

0 N\ T T T - T T
750 750 800 800 800 800 800 850 850
30 390 30 320 340 360 390 30 390

Wykres 6. Wytrzymatos$¢ kolumienek dzianin wykonanych na szydetkarce Ideal
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Wykres 7. Wydtuzenie wzgledne rzadkéw €r dzianin wykonanych
na szydetkarce Ideal

& [%]

750 750 800 800 800 800 800 850 850
30 390 30 320 340 360 390 30 390

Wykres 8. Wydtuzenie wzgl¢dne kolumienek €k dzianin wykonanych
na szydetkarce Ideal

30p 30n 33 45p 45n

Wykres 9. Sredni stopien sprezystosci 8k wzdtuz kolumienek dzianin wykonanych
na szydetkarce Elastik
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30p

30n 33 45p 45n

Wykres 10. Sredni stopien sprezystosci 8y wzdtuz rzadkéw
dzianin wykonanych na szydeltkarce Elastik

0,0084

Ra [Mm*K/W]

:
V//,

30tp  30tn 33 45tp 45tn

Wykres 11. Op6r cieplny Rct dzianin
wykonanych na szydetkarce Elastik

il §

30tp 30tn 33 45tp 45tn

N

Ra [Mm*Pa/W]

Wykres 12. Op6r pary wodnej Ret dzianin
wykonanych na szydetkarce Elastik
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R [m/s]

Wykres 13. Przepuszczalnos¢ powietrza Rp dzianin 45tp i 45tn
po relaksacji mokre;j

750 750 800 800 800 800 800 850 850
30 390 30 320 340 360 390 30 390

Wykres 14. Stopien odpornosci na pilling dzianin
wykonanych na szydetkarce Ideal

5.2. Analiza wynikéw badan parametréw opisujacych
nieréownomierno$¢ masy liniowej wrobionego strumienia widokien

Ocena organoleptyczna powierzchni dzianin wykonanych na szydetkarce Ideal
wykazata, iz charakteryzuja si¢ one miejscowymi pocienieniami 1 zgrubieniami
strumienia widkien. Nierownomierno$¢ masy liniowej wrobionego niedoprzedu
wynika gléwnie z zastosowania na maszynie urzadzenia rozciggowego, ktdrego
budowa opiera si¢ na konstrukcji 1 zasadzie dziatania najprostszych aparatow
rozciagowych stosowanych w przedzalnictwie — dwuparwatkowych.

Analize¢ zaobserwowanej nieréwnomiernosci powierzchni dzianin przepro-
wadzono metoda wyprucia oraz za pomoca wynikéw pomiaru przepuszczalnosci
powietrza przez kolowa powierzchni¢ dzianiny o matlej srednicy. Dlugos¢
wypruwanych odcinkéw oraz Srednicg otworu okreslono na podstawie wielkosci
obszar6w, na ktérych zaobserwowano miejscowe zmiany grubosci wrobionego
strumienia wiékien lub przedzy. Zmiany te wystgpowaly najczesciej na
przestrzeni zajmowanej przez 5 kolumienek oczek.
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W przypadku metody wyprucia analiza nieréwnomiernosci struktury dzianin
zostala dokonana na podstawie poréwnania wspdtczynnikéw zmiennosci masy
liniowej zastosowanych niedoprz¢déw na odcinkach krétkich CV¢, masy wyprutego
strumienia widkien lub prz¢dzy, jak réwniez na podstawie wskaznika X, :

M M
XMS:IS—SA?_i 4)
I5

uwzgledniajacego mas¢ liniowa wyprutego odcinka z miejsc o widocznej wigkszej
grubosci wrobionego strumienia wi6kien, mniejszej oraz z losowo wybranych miejsc.

Wartos$¢ tak zdefiniowanego wskaznika powinna przyjmowac jak najmniejsze
wartosci dla dzianin o najbardziej rtéwnomiernej strukturze.

Wykorzystanie do analizy wspélczynnika zmiennosci CVy, mialo na celu
zwrécenie uwagi, iz wrabiany niedoprzed po rozciagnigciu znacznie si¢ wydiuza,
z 1 cm powstaje 1 jest wrabiany w dzianin¢ strumien widkien o dlugosci kilkunastu
centymetrow.

Z analizy wynikéw pomiaru mozna stwierdzi€, iz najkorzystniejsza wartoscig
Xwms charakteryzuje si¢ wariant 800/360, dla ktérego wspéiczynnik zmiennosci masy
liniowej CV 4, zastosowanego niedoprzedu na odcinkach krétkich réwniez przyjmowat
najmniejsza wartosc, 6,1%, w poréwnaniu z CV 4, pozostatych niedoprzedow.

Najwyzsza wartos¢ wspéiczynnika Xys, a wigc najwigksza nieréwnomiernosc,
zauwaza si¢ dla wariantu 800/340, dla ktérego CVg rozciaganego niedoprzedu
mialo najwyzsza wartos¢ 6,71%.
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Wykres 15. Wskaznik XM5 dla dzianin wykonanych na szydetkarce Ideal

Druga wykorzystana metoda, umozliwiajacq analiz¢ nieréwnomiernosci
struktury dzianin byl pomiar przepuszczalnosci powietrza przez kolowa
powierzchni¢ dzianiny o malej $rednicy. Analizie poddano wspétczynnik
zmiennosci wartosci Sredniej Vy z dokonanych pomiar6w. Parametr ten
wybrano ze wzglegdu na jego znaczenie statystyczne. Im wigksza warto$é
wspéiczynnika zmiennosci tym wieksze zr6znicowanie pomig¢dzy wynikami
poszczegblnych pomiaréw w serii, co §wiadczy o niejednorodnos$ci struktury
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powierzchni, przez kt6ra przepuszczany jest strumiefn powietrza. W przypadku
wystgpowania lokalnych pocienien wrobionego strumienia widkien ilos¢
powietrza przechodzacego byla wigksza, w przypadku pogrubien — mniejsza.
Najmniejszym wspoéiczynnikiem zmiennosci przepuszczalnosci powietrza
charakteryzuje si¢ wariant 800/360 wykonany z niedoprz¢du o najnizszym CVg,.
Najwigksze wartosci zaobserwowano dla wariantéw 750/390 1 800/340.

18
16 1
14—
12
10 1-

Vr [%]

onN » O

750 750 800 800 800 800 800 850 850
30 390 30 320 340 360 390 30 390

Wykres 16. Wspétczynnik zmiennosci przepuszczalnosci
powietrza VR przez kolowa powierzchni¢ dzianiny o male;j

srednicy dla wariantéw wykonanych na szydetkarce Ideal

Na podstawie przeprowadzonych badan stwierdzono, iz na réwnomiernos¢
wrobienia w struktur¢ dzianiny rozciagnig¢tego strumienia widékien ma wplyw
wspotczynnik zmiennosci masy liniowej na odcinkach krétkich wykorzystanego
niedoprze¢du.

Oba omoéwione wyzej wskazniki charakteryzuja nieréwnomiernos¢
powierzchni dzianin i1 z tego powodu zbadano, czy wystepuje pomig¢dzy nimi
wzajemna korelacja.

Wykres 17. Korelacja pomi¢dzy wskaznikiem XM5 a wspétczynnikiem
zmiennosci przepuszczalnosci powietrza VR

Wyznaczony w ten sposéb wspélczynnik korelacji liniowej R’ pozwala
stwierdzi¢, iz wystgpuje statystyczna korelacja pomigdzy wskaznikiem nieréwno-
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miernosci  struktury wyznaczonym metoda wyprucia Xys a wspélczynnikiem
zmiennosci przepuszczalnosci powietrza Vg, a wigc wymienione wyzej metody oceny
nierownomiernosci powierzchni mozna stosowa¢ zamiennie.

6. WNIOSKI

1. Opracowana nowa technologia dzianin, wytwarzanych ze strumienia w}6-
kien, ktérej innowacyjnos¢ polega na zastosowaniu surowca dotad nie wyko-
rzystywanego na maszynach dziewiarskich — niedoprzedu — rozciaganego
bezposrednio przed wrobieniem w oczka dzianiny, jest mozliwa do praktycz-
nego stosowania na szydelkarkach.

2. Opracowany model geometryczny strefy dziania, w ktérej zachodzi rozciag
niedoprz¢du wykazat, iz wielkos¢ chwilowego rozciagu, zmienna w czasie,
zalezy od ilosci igiet, ktére jednoczesnie oddziatywuja na strumien widkien.
Na warto$¢ rozciagu w funkcji przemieszczenia tozyska o jedna podziatke
uiglenia maja wplyw: kat pochylenia ksztaltki spychajacej a, wielkos¢ po-
dziatki uiglenia t, oraz glgbokos¢ spychania z.

3. Zbudowane dwa urzadzenia, umozliwiajace rozciag podawanego strumienia
witokien przed strefa dziania i dostosowane do szydetkarek Ideal i Elastik, po-
twierdzily, iz rozwiazania konstrukcyjne tych urzadzen moga si¢ réznic.
Najwazniejsza cecha tych urzadzen to sprz¢zenie predkosci obwodowej wal-
k6w wydajacych niedoprzg¢d z predkoscia obwodowa tozyska iglowego szy-
detkarki.

4. Analiza wptywu parametréw technologicznych takich jak: rozciag niedo-
przgdu, wrobienie, dlugo$¢ strefy rozciagu oraz dwojenie niedoprzedu na
wlasnosci strukturalne i uzytkowe nowego rodzaju dzianin wykazala, iz
wplyw wielkos$ci wrobienia na wlasnosci dzianin wykonanych z niedoprze¢du
jest podobny do tego, ktéry wystgpuje w tradycyjnych dzianinach wytworzo-
nych z przedzy. Nie stwierdzono wyraznego wplywu wielkosci rozciagu
i dwojenia na wtasnosci wytworzonych dzianin. Wykazano, iz dlugos¢ strefy
rozciagu powinna by¢ dostosowana do sredniej dlugosci widkien w strumie-
niu. Badania te pozwalaja na optymalizacj¢ procesu technologicznego pod
katem uzyskania wysokiej jakosci dzianin.

5. Przeprowadzona analiza poréwnawcza dzianin nowych i tradycyjnych, cha-
rakteryzujacych si¢ podobna masa liniowa rozciagnigtego 1 wrobionego
w oczka dzianiny strumienia widkien do masy liniowej wykorzystanej przg-
dzy, wykazata na ogét korzystniejsze wlasnosci fizjologiczne, w tym rowniez
wytrzymalo$ciowe oraz odpornos¢ na pilling dla dzianin nowych.

6. Analiza nieré6wnomiernosci struktury powierzchni dzianin wykazala,
iz nieréwnomiernos¢ grubosci zastosowanego surowca na odcinkach krétkich
ma wplyw na nieréwnomierno$¢ masy liniowej Wwytworzonego
z niego, rozciagnigtego i wrobionego w dzianing¢ strumienia widkien. Miej-
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scowe pocienienia i zgrubienia ograniczy¢ mozna poprzez stosowanie niedo-
przedéw o wysokiej rOwnomiernosci grubosci na odcinkach krétkich.

7. Wyniki badan potwierdzily tez¢ pracy, zgodnie z ktéra dzianiny wykonane
z pSlproduktéw przedzalniczych charakteryzuja si¢ na ogdt korzystniejszymi
wlasno$ciami uzytkowymi w poréwnaniu do wlasnosci dzianin wykonanych
z tradycyjnego surowca, jakim jest przedza.
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TECHNOLOGY AND PROPERTIES
OF KNITTED FABRICS MADE
OF INTERMEDIATE SPINNING PRODUCTS

Summary

The new technology of jersey weft-knitted fabrics manufactured from
intermediate spinning products was elaborated. Innovation of this technology
consist in substituting a traditional raw material feeding knitting machines — yarn
— for raw material which hadn’t been used before, namely roving.
The constructions solutions of drawing apparatus, concordant with opentop
machines, enabling, aim at decrease of linear density, slimming of fibre
assembly before a knitting zone was undertaking. Correlation between
technological parameters and structure of new knitted fabrics’ group was
appointed. Based on elaborated geometrical knitting process model, where
drawing of roving occurs, the effect of knitting zone setting parameters
on technological process and knitting fabrics properties was analyzed.
The comparative analysis of structural and end-use properties of new kind
of knitted fabrics and their traditional analogs was conducted.
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